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Boreskrue, sekskanthoved med teetningsskive piasta®

A2 rustfrit stal med borespids og stebt gevind
fremstillet af haerdet stal. Til fastgerelse af alumi-
nium- og stalprofiler samt sandwichelementer til
understrukturer af aluminium og stal £ 5 mm

Teetningsskiven bestar af en metalbagside af A2
rustfrit stal med vulkaniseret pakning fremstillet
af EPDM af hgj kvalitet

Reduktion af monteringstid med borespids med
min. 50 %:

* Boring uden centerstansning

* Gevindstgbning

* Fastgerelse

Alt sammen i én arbejdsgang

Velegnet til komponentkombinationer t/t i
henhold til godkendelse ETA-10/0184
o Stél/stal - til @ 4,2 mm-36,3 mm

Derudover, i henhold til ETA-13/0210, sandwich-
fastgorelse til @ 6,3 mm fra en lengde pa 2 50
mm

Materiale Bimetal

Overflade Zinkflage
Teetningsskive, materiale Rustfrit stal A2
Overflade for taetningsskive | Almindelig
Pakning, materiale Ethylene propylene diene monomer-EPDM
RoHS-kompatibel Ja

Hovedtype Sekskantet hoved med flange
Kaervtype Sekskant
Gevindtype ST

Spidsens form Borespids
Underjordisk Stahl, Aluminium
Nominel diameter (d,) 5,5 mm

Udvendig diameter for

taetningsfkive (d,) 16 mm
Skivetykkelse (h,) 3 mm

Hovedhgide (k) 5,5 mm
Borspidslaengde (I ) 6,9 mm
Ngglevidde (s,) NV8

Maks. materialetykkelse,

der mé bores igennem 5,25 mm

(metal)

For maks. understrukturtyk-

kelse " 4mm
Godkendelse ETA-10/0184
Min./maks. anbefalede

installationshastighed 1200-1800 o/min
(tomgang)
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Laengde (I,) Gevindlaengde med borspids Min./maks. monteringstyk- Art.nr. Stk. pr.
kelse pk.

26 mm 22,5 mm 0-6 mm 0214 805 525 | 200
32 mm 28 mm 0-12 mm 0214 805 532 | 200
38 mm 35 mm 0-18 mm 0214 805 538 | 200
50 mm 35 mm 12-30 mm 0214 805 550 | 100
Kompatibel med ORSY®-opbevaringssystem
Nominel Hovedhside (k) Udvendigt |Borespids |Boreegnet For understruktur | Anbefalet
diameter echeree 'l | drev (s,) lengde (I) | materialetykkelse maks. |tykkelse maks. behandlingshastighed
4,2 mm 4 mm WAF7 4,2 mm 3 mm 1,5 mm 1700-2500 o/min.
4,8 mm 5,4 mm WAF8 5,6 mm 4,4 mm 3 mm 1700-2500 o/min.
5,5 mm 5,4 mm WAF8 6,9 mm 5,25 mm 4 mm 1200-1800 o/min.
6,3 mm 6,8 mm WAF3/8 7,6 mm 6 mm 5 mm 1200-1800 o/min.
Anvendelse

Edelstahl A2 tahl einsatz—
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